
用    途

涂料类型

2.凭借较低的水分渗透性，耐腐蚀性卓越

3.凭借较低的表面能量与化学惰性，耐药品性卓越

4.加工性及弯曲性卓越

比 重 (25℃)

干燥镀膜厚度

光  泽

颜  色

推荐稀释剂 稀释黏度

推荐涂装机 喷雾压力

推荐稀释剂 稀释黏度

推荐涂装机 喷雾压力

 * 使用本产品前请咨询技术部，熟知使用及涂装注意事项。

 * 产品请保存在 30℃ 以下的室内。

涂装方法

•静电喷涂

NSS-90 12~18 秒（福特杯 #4/20℃）

ᅳ 4~5kg/cm²

•空气喷涂

NSS-90 15~25 秒（福特杯 #4/20℃）

ᅳ 3~5kg/cm²

GRAY , WHITE 稀 释 剂 NSS-90

使  用  方  法

表面处理
1) 铬酸盐或 Non-铬酸盐预处理

2) 涂装前请将被涂面的油分、水分、沙子、灰尘、其他异物全部清除干净。

10 ± 3㎛ 黏  度 (KU/25℃) 80±10

反光 保 存 期 限 12 个月

产  品  特  性

PVdF 系氟树脂涂料

产  品  特  性

1.PVdF 树脂与耐候性卓越的颜料结合而成，发挥 20 年以上的超耐候性

1.1 ~ 1.3（根据颜色相异） 干 燥 条 件 Wet on Wet

本涂料是 PVDF 系氟树脂与防锈性卓越的颜料构成的 2 涂层 1　烘烤型氟涂料底漆。通过 Wet on Wet　

作业可进行上涂涂装，不仅对材料的贴附力卓越，并且与上涂的贴附性、耐腐蚀性，耐药品性和耐久性也

十分卓越。

非铁金属及无机建筑材料的内外部用下涂

FLUORINE PRIMER 

- OREFLON 500 FLASH PRIMER


